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№ 項   目   名 頁 

33    マージン   

Ｈ･Ｂ 国･輸 
品 種 

コード 文  言 実 数 
注          記 

Ｈ Ｂ 国 輸 Ａ･Ｎ 桁 数 Ａ･Ｎ 桁 数 桁 数 

  ○  ブリキ Ａ １     
 

 

１桁

 
 

 

○   ○ ブリキ Ａ １    

 内    容 

ブリキのマージン（入寸）の有無・種類を指定する項目である。 
 

記入要領 

コードは該当コードを記入する。 
 

コード体系 

       

コード内容 コード コード内容 コード

マージンなし Ｘ ヨーロッパマージン Ｅ

ＪＩＳ・Ｇ3303（83 年以前） Ｊ ＪＩＳ・Ｇ３１４１Ａ Ｇ

ＡＩＳＩマージン A その他（詳細特記事項） Ｚ

 
運    用 

①注文書上に必ず上記の通り設定する。 
② 84 年以降の JIS･G3303 のマージン“零”はＸを使用する。  

<参  考> 
                                              通常０～＋３ mm 

  ＪＩＳマージン      3.2mm           寸法公差     
       （83 年以前）                                  最大０～＋５ mm 
       
                           長辺１/４ inch   寸法公差  +1/16 inch 
       ＡＩＳＩマージン 
                           短辺１/８ inch   寸法公差  +1/16 inch 
 
                           長辺 ５ mm 以上 
       ヨーロッパマージン 
                           短辺 ３ mm 以上 
 
 


